SWM HF 675 D-0

DIN EN 14700/T Z Fe 8

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

SWM HF 675 D-O yiiksek darbeye ve asinmaya
maruz kalan pargalar igin asinma ve darbe
dayanimi saglar. Kaynak metali taslama ile
islenebilir. igeriginde bulunan o6zel karbiirlerin

Koruyucu Gaz/ Shielding Gas

%100 Ar veya M11, M12 (%95-99 Ar+0-5 CO,)

Akim tiirt/Current

olusturdugu yiksek ylizey sertligine sahiptir. Kepge
ve yikleyici dislerde konveyor ve kirici genelerinde
kullanilir. Sicak ve soguk kesme bigaklari, sicak
siyirma kaliplari, merdaneler, celik dékimler ve
kahplar genel kullanim alanlaridir.

Kullanim / Usage

DC+ OA/G/S

Kaynak Metalinin Kimyasal Kompozisyonu (%) / Typical Chemical Composition of All-Weld Metal (%)

C Si Mn Cr Mo

Vv co w Ni B

0,6-0,8 0.75 0,15 6,5-7,8 3,30

1,75 0,75 2,85 0,75 0,20

Kaynak Metalinin Mekanik Ozellikleri / Typical Mechanical Properties of All-Weld Metal

Sertlik (HRc)
54-57

Kaynak Parametreleri / Welding Parameters

Cap/Diameter Akim/Current Gerilim/Voltage
(mm) (A) (V)
1,2 150-200 20-24
1,6 180-240 22-26
2,4 220-260 25-27
2,8 260-300 25-27
3.2 280-340 26-30

Ambalaj Bilgileri/ Packaging Information

Cap 15 Kg 25 Kg 250 Kg
(mm) Tel Tel Bidon
Makara Makara

1.2 X
1.6 X
2.4 X X X
2.8 X X X
3.2 X X




