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MARTENZITiK PASLANMAZ CELIKLERIN KAYNAGI

Bu guruba giren paslanmaz celikler genel olarak %6’dan az krom ihtiva ederler; bilesimlerindeki
karbon miktari %0.10ila %1.2 arasinda degisir; yiksek miktarda karbon ihtiva edenlerde krom miktari
%18’e kadar gikabilir.

Bu tir celiklerin kritik soguma hizlari ¢ok yavastir (yani TTT de burun oldukga sagdadir) , dolayisiyla
bunlarda martenzit tesekkiilii ¢ok yavas bir soguma halinde, 6rnegin sakin havada sogumada bile
meydana gelir.

Martenzitik halde sertlesmis vaziyette korozyon direngleri gayet iyidir. 815°C‘ye kadar paslanmazlik
ozelliklerini yitirmezler, yalniz uzun sire yiksek sicakliga maruz kalirlarsa hafif bir korozyon baslangici
olur bu bakimdan bunlar endistride stirekli olarak 700°C’nin {izerindeki sicakliklarda kullanilamazlar.
Bu tlr paslanmaz geliklerde, ¢ok yavas bir soguma halinde bile en kalin kesitlerde dahi martenzit
olustugundan, ITAB’de ani sogumanin olusturdugu gerilmeler, kaynak kabiliyetini biliylk o6lc¢lide
etkiler.

Az karbonlu Martenzitik paslanmaz celikler bir takim tedbirler alinarak kaynak edilebilir, yliksek
karbonlular ise mimkiin mertebe kaynak edilmemelidirler.

Az karbonlu Martenzitik paslanmaz geliklerde, martenzit nispeten daha az serttir ve dolayisiyla
¢atlamaya karsi daha az egilimlidir. Normal olarak bu ¢elikler kaynaktan evvel bir 6n tavlamaya tabi
tutulur. Ancak uygulanan 6n tavlama ylksek karbon esdegerli gelikler halinde oldugu gibi ITAB’de bir
sertlik azalmasi meydana getirmez. Sadece olusan isil gerilmeleri azalttigindan c¢atlama ihtimalini
azaltir. Bu tir gelikler ig¢in uygulanan 6n tav derecesi 200-300°C’dir.

Kaynak bolgesinde daha tok bir yapi elde etmek ve servis aninda pargada ortaya ¢ikabilecek ¢atlama
olasihgini ortadan kaldirmak gayesiyle pargalar mimkiin olan hallerde, hemen kaynaktan sonra,
parca sogumadan bir gerilme giderme tavlamasina tabi tutulmahdir. En iyi siineklik ve tokluk parganin
800-820°C de 4 saat slire ile tavlanmasi ve takiben ¢ok yavas bir sekilde tercihan firinda sogutulmasi
neticesinde elde edilir.

Kromlu Martenzitik paslanmaz celiklerin kaynaginda, kaynak dikisinin mukavemetinin ¢ok dnemli
olmadigi ve parganin da kikirtli bir ortamda bulunmadigi hallerde ostenitik kaynak metali kullanilir.

Ostenitik kaynak metalinin akma sinirinin disiik olmasi kaynaktan sonra olusan kendini ¢ekme
gerilmelerinin olusturdugu ¢atlama ihtimalini ortadan kaldirir.



